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并取得中国国家推荐标准GB/T
19760-2008控制与通信网络规范
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构筑最优化的工厂安全系统
取得GB/Z 29496.1.2.3-2013控制
与通信网络CC-Link Safety规范

03 04



附加控制器

可在550m范围内安装电缆适配器

LC连接器 适配器

IEEE802.3z(1000BASE-SX)
LC连接器(IEC61754-20)

PLC

安全PLC
(安全控制)

CC-Link IE控制网络

安全PLC
(安全控制)

标准
输入

安全
输入

安全
输出 安全输出

标准
输出

急停开关 报警指示灯

安全光幕重启开关

站点发生故障(站出错)

电缆断开

断开

故障

数据(机器人)

数据(PC)

数据(PC)

数据(PC)
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PLC
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安全远程
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控制器分散化

I/O控制

同步 同步

始终秉承创新理念，不断追求产品更新!
CLPA推出的CC-Link IE整合网络集信息
系统与生产现场设备管理于一体，功能更
胜一筹!

作为下一代基于以太网的整合网络，人们对CC-Link IE巨大潜力寄予厚望。

CLPA推出的CC-Link IE整合网络能够在信息系统和生产现场之间实现无缝数据传输，打破了原

有工控网络的概念。

CC-Link IE采用全双工光纤传输路径实现高速、大容量分布式控制，网络通信高效可靠。作为

新一代主干网络，其能够灵活掌控各个现场网络。

CC-Link IE现场网络是一种超高速、超大容量的网络，其具备实时(循环)通信和按需发送报

文(瞬时)通信功能。

集控制器分散控制、I/O控制、运动控制和多项安全功能于一身，轻松实现无缝数据传输。

集整个生产过程控制和业务信息系统管理功能于一身，可谓是工控网络的理想之选。

CC-Link IE是基于以太网、从信息层到现场层纵向整合的网络。

具备超高速、超大容量实时通信功能的网络。

◎为了确保通信稳定性免受传输延迟的影响，CC-Link 

IE采用令牌传输协议控制传输数据。

◎各个控制器只有在获得令牌后，方可将数据发送至网

络型共享内存中，从而确保了通信的准确性、高速性

和实时性。

◎采用冗余环路拓扑结构，即使检测到电缆断开或站点

故障，各站仍可通过环路回送方式继续进行通信。

◎该集成式冗余结构无需额外增加设备，因此不会增加

网络成本。

特点

采用冗余光纤环路技术，
高速可靠

新一代采用千兆以太网技术的工厂主干网络

工业以太网采用双工传输路径，稳定可靠。其核心网络

打破了各个现场网络或运动控制网络的界限，通过千兆

大容量数据传输，实现控制层网络的分布式控制。

凭借新增的安全通信功能，可在各个控制器间实现安

全数据共享。

CC-Link是适用于典型现场控制应用场合的现有总线

网络。CC-Link/LT是适用于小型I/O应用场合的低成

本型网络。CC-Link Safety专门基于满足严苛的安全

网络要求打造而成。

全新的工业以太网现场网络针对智能制造系统打造而

成，其能够在连有多个网络的情况下，以千兆传输速度

实现对I/O的“实时控制+分布式控制”。

为简化系统配置，特新增安全通信功能和移动通信功能。

具备超高速、超大容量网络型共享内存，
便于实现循环通信

◎采用千兆传输和实时协议，可免受传输延迟的影响，从

而确保了数据通信和远程I/O通信的便捷性和可靠性。

◎具备高速通信功能，便于设备管理信息、跟踪信息及控

制数据的传输。

◎由于CC-Link IE现场网络的物理层和数据链路均采用

以太网技术，因此可使用市售的以太网电缆，适配器

和HUB。

◎安装和调整网络所需材料及设备选择的自由度更高。

以太网电缆和连接器超高速

◎采用以太网技术，便于全球采购各种标准以太网电缆

零件。

◎通过使用电缆适配器，即使在生产线上的设备还未完

全安装完毕的情况下也可执行配线的安装和调试。

◎CC-Link IE控制器网络中新增安全通信功能，可使各

控制器间共享安全通信。

符合IEC061508 SIL3 IEC61784-3 (2010)
标准的安全通信功能

采用以太网技术

基本通信功能

CC-Link IE控制网络规格

通信速度/数据链路控制

网络拓扑结构

高可靠数据传输方式

数据传输控制方式

网络型共享内存容量

通信介质

连接器

最大站数

站间距离(使用多模光纤时)

总距离(使用多模光纤时)

网络型共享内存通信(循环通信：实时通信)

报文通信(瞬时通信：非实时通信)

1Gbps/基于以太网标准

环型

双环路

令牌传输

最大256K字节

IEEE 802.3z多模光缆(GI)

IEC 61754-20 LC连接器(双工连接器)

120

最长550m

最长66,000m

具备超高速、超实用、无缝通信功能，完全符合以太网标准要求

使“千兆传输速度”和“以太网”的优势在现场层发挥地淋漓尽致!

循环通信的带宽

瞬时通信的带宽
1Gbps

(较大带宽)

确定的

预留循环通信和瞬时通信
专用带宽，从而确保了高
速通信和确定性通信。 以太网电缆 RJ-45连接器 以太网HUB
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以太网适配器

以太网设备连接 CC-Link连接

控制器分布

Hub

I/O控制 运动控制器 安全通信功能

网关

●除了数据控制外，还可在控
制数据、监控数据和诊断数
据之间实现自由灵活的信息
交换。

●网络型共享内存实现了控制
器间的通信。

以太网

●轻松实现对日益
增长的移动数据
的管理和配置

●轻松实现现场层
的安全通信功能

●轻松实现以太网设备连接 ●通过网关与现有CC-Link实
现无缝连接

◎采用灵活的网络拓扑结构(环型、线型和星型)

◎凭借网络型共享内存，可在控制器和现场设备间轻松

实现通信。

◎不仅配置简单，而且具备网络诊断功能，可大幅降低

从系统启动到维护的工程总成本。

网络连接简单快捷

◎CC-Link IE现场网络通过远程工程工具，可跨网络层次直接访问现场设备。

◎可在任意网络位置对设备进行监控或配置，从而提高远程管理系统的工作效率。

无缝网络连接

◎CC-Link IE现场网络中新增安全通信功能，可在现场层实现安全通信。

◎通过将PLC和安全PLC与单一网络相连，相应设备布局更为灵活。

符合IEC061508 SIL3 IEC61784-3 (2010)
标准的安全通信功能

◎通过补偿自主站向从站的数据传输延时，从而实现高精度同步传输。

◎在同一个CC-Link IE现场网络中，除了可设置所需同步信息外，还可设置无需同步的I/O及传感器信息。

具备运动控制功能，
可实现高精度同步通信

网络故障诊断简单快捷

STATION  NO.

X10 X1

5

0 1

4 6

2
3

5

0 1

4 6

9
2
3 7

8

0 1

4

2
3

0

PW

1 2 3 4 5 6 7 8 9 A B C D E F

L RUN SD RD L ERR.

DA DG

DB SLD

(FG)

1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26

+24V 24G

B  RATE

STATION  NO.

X10 X1

5

0 1

4 6

2
3

5

0 1

4 6

9
2
3 7

8

0 1

4

2
3

0

PW

1 2 3 4 5 6 7 8 9 A B C D E F

L RUN SD RD L ERR.

DA DG

DB SLD

(FG)

1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26

+24V 24G

B  RATE

STATION  NO.

X10 X1

5

0 1

4 6

2
3

5

0 1

4 6

9
2
3 7

8

0 1

4

2
3

0

PW

1 2 3 4 5 6 7 8 9 A B C D E F

L RUN SD RD L ERR.

DA DG

DB SLD

(FG)

1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26

+24V 24G

B  RATE

STATION  NO.

X10 X1

5

0 1

4 6

2
3

5

0 1

4 6

9
2
3 7

8

0 1

4

2
3

0

PW

1 2 3 4 5 6 7 8 9 A B C D E F

L RUN SD RD L ERR.

DA DG

DB SLD

(FG)

1 3 5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26

+24V 24G

B  RATE

PULL

POWER

主站
从站 从站

Hub
从站

从站

从站

PCHub

断开

不稳定

显示网络结构与
实际系统相同

可在发生故障时快速查找出故障原因，从而将系统停机时间降至最低。
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灵活的网络拓扑结构

星型拓扑

星型拓扑

环型拓扑

线型拓扑
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CC-Link网络的
轮胎生产系统

密炼生产管控

密炼系统结构

超高速大容量通讯：1Gbps
通讯可靠：双环冗余光通讯技术故
障检测可视化

上辅机

炭黑、油料、胶料
输送称量控制系统

小料配料控制系统

主机
(温度、速度、压力、位置等) 挤出/压片 切割/冷却/摆片

下辅机
母炼

下辅机
终炼

切割/冷却/摆片开炼

1Gbps速率、超高速、大容量的CC-Link IE采用双环冗余光通讯技术，可以稳定进行工厂生产数据

的传输，构建车间内部的生产系统网络，并构建车间级的网络系统。

基于以太网的CC-Link IE现场网络和现场总线CC-Link作为先进的设备层网络系统，可以以最简洁

的配线方式连接现场的生产设备，包括变频器、I/O和承重系统等构成设备层网络，同时，还能为用

户提供丰富的兼容产品，满足用户需求。
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150 34
960

16×A+54×B+88×C≤2304
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线型 星型

环型
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